











014 SOLUCIONES —- - -

INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

Selecciona el grado por el tipo de operacion

Remoci6n de material
Limpieza y acabado
Operacion Desbarbado
Preparacion y limpieza de superficies

Acabado
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014 SOLUCIONES
INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

Principales usos

Calibrado.
Desbarbado.
Acabado.
Pulido.

Calibrado.
Lijado.
Desbarbado.
Acabado.

Medidas

Ancho (m)
20.203y=0.254
0.076, 0.101
20.006y =0.305
20.006y=0.305
>0.305y=1.372
>1.372y=<2.645

Largo (m)
| 20.159y=0.229
0.457,0.533,0.610
| 20.406y=0914
>0.914y=25.0
| 20813y=8.868
225y=4.470

Tipo de banda
Mangas
Mini Bandas
Portatiles
Angostas
Anchas

Segmentadas
2: Mayor o igual <:Menor o igual

> : Mayor <:Menor

Si conoce el diametro de la rueda de contacto en pulgadas y
las revoluciones por minuto del eje de la maquina, la siguiente
ecuacion le permitira determinar si esta desbastando en el

Poleas de Contacto

4

Y

~

15°

B
a
°

Agresividad

»

D>
.
Baja

" Alta

Muchas maquinas utilizan poleas como respaldo de
las bandas. Las ruedas de contacto generalmente
estan cubiertas con caucho, poliuretano, acero,
espuma de caucho, fieltro o lona. El disefio de la
polea tendra un efecto en el area de desbaste, que a
su vez, afecta la presion del rectificado.

120

rango adecuado:

mx D x RPM

12

= SFPM

SFPM = Superficie en pulgadas por minuto

Aluminio 4,500 -5,000
Laton/bronce 5,000 -6,000
Cobre 4,000-5,000
Fibra de vidrio 5,000-7,000
Vidrio 2,500 -3,500
Hierro fundido 4,000-5,000
Inconel 3,000-4,000
Lijado de madera 6,500 -10,000
MDF/PB 6,000 - 7,000
Niquel/cromo 2,500 - 3,000
Plasticos 2,000-2,500
Madera contrachapada 5,000-7,000
Piedra 1,500 - 2,000
Goma dura 6,000 -10,000
Acero al carbon 4,000-5,000
Acero inoxidable 4,000-5,000
Titanio 2,000-2,500
Herramienta de acero 4,000 - 5,000
fandeli.com
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INDUSTRIALES EN
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BANDAS E088

& 8 X ™

MADERA METAL TENERIA LACAS Y
PINTURAS

Caracteristicas técnicas

Dorso Papel peso E.

Adhesivo Resina sintética.

Mineral Oxido de Aluminio Premium.
Graduacion FEPA.

Grados disponibles 036P-240P y 320P.
Recubierto Abierto.

Ventajas )) Dorso de papel resistente a la tension y ruptura en los procesos de
alta exigencia de desbaste y velocidad de corte.

)) Grados gruesos y medianos para alta capacidad de remocion y
alto rendimiento.

) Grados finos para acabados con excelente uniformidad y
pulido de superficies.

) Recubierto abierto que permite altas remociones de material sin
tapado de la banda.

BANDAS ANCHAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(in) EMPAQUE  CAJA
15750 060P 1118 x 1905 44x75 5 5
18883 080P 1270x 1892 50x 74 Y2 5 5
13243 120P 1092x 2159 43x85 5 5
18968 220P 1346 x 2616 53x103 5 5
29178 320P 1873x 3200 54 x126 5 5
BANDAS ANGOSTAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(in) EMPAQUE  CAJA
25902 040P 120x 8103 4%x319 5 20
75472 100P 200x 2640 77/6x104 10 20
74573 180P 2000 x 2640 77/6x104 10 20

fandeli.com
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS
BANDAS E-83
T /s A
& & 2 X
MADERA PLASTICO '::;Qlc-) gg TENERIA
Caracteristicas técnicas
Dorso Papel peso E.
Adhesivo Resina sintética.
Mineral Oxido de Aluminio.
Graduacion ANSI.
Grados disponibles 080-320y 400.
Recubierto Cerrado.

122

Ventajas )) Dorso de papel resistente a la tension y ruptura en los procesos de alta
exigencia de desbaste y velocidad de corte.

) Grados medianos para alta capacidad de remocion y alto rendimiento.

) Grados finos para acabados con excelente uniformidad y pulido de
superficies.

)) Recubierto cerrado que permite alta consistencia en la calidad
del acabado.

Recomendaciones de uso )) Evitar acumulacion de polvos dentro del equipo para
disminuir riesgos de falla de funcionamiento y marcado
de las bandas.

)) Solo para uso en seco.

BANDAS ANCHAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(@n)  EMPAQUE CAJA
71459 080 1295 x 1892 51x74 s 5
70145 100 1245 x 1880 49x74 5 5
06552 120 940 x 1524 37 x60 5 5
25831 220 1118 x 2146 44 x 84 V2 5 5
17657 240 1346 x 2616 53x103 5 5
BANDAS ANGOSTAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(@n) EMPAQUE CAJA
03098 080 120x 8103 4% xT1 10 20
03200 100 120x 7303 37x2871 10 20
21810 100 146 x 4102 434 x 1612 10 20
71730 150 120x7300 | 4%x287% 10 20
03407 180 120x7300 | 4%x287% 10 20

fandeli.com
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

BANDAS E-96

& L 2 X

MADERA PLASTICO METAL NO TENERIA X
FERROSO

Caracteristicas técnicas

Dorso Papel peso E.
Adhesivo Resina sintética.
Mineral Carburo de Silicio.
Graduacion ANSI.

Grados disponibles 036-120 y 180-220*.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Dorso de papel con recubierto antiestatico resistente y flexible que
permite lograr acabados de alta calidad.

)) Grados gruesos y medianos para alta capacidad de remocion y alto
rendimiento.

)) Grados finos para acabados con excelente uniformidad y pulido de
superficies.

) Recubierto cerrado que permite mantener un acabado uniforme hasta el
fin de la vida Gtil de la banda.

*Consulta disponibilidad.

fandeli.com
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INDUSTRIALES EN
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BANDAS FO84

7. E

N ”

WAOSAMETALwemaLio  Lroser
Caracteristicas técnicas
Dorso Papel peso F.
Adhesivo Resina/resina.
Mineral Oxido de Aluminio Premium.
Graduacion ANSI.
Grados disponibles 060-220
Recubierto Abierto antiestatico.

Ventajas )) Mayor rendimiento debido al tratamiento antiestatico que evita el tapado
prematuro del producto.

)) Mejores acabados superficiales ya que evita la acumulacion de polvo en la
maquinaria y/o la banda.

)) Larga vida Gtil gracias a la calidad Premium del abrasivo.

Recomendaciones de uso )) No utilizar lubricantes durante el proceso de lijado.

) Colocar las bandas anchas sobre un soporte mayor a 8" de
diametro previo a su montaje en la lijadora.

BANDAS SEGMENTADAS
CODIGO  GRADOS AxL (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
74857 150 1753 x 3200 69x 126 3 6
BANDAS ANCHAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(in)  EMPAQUE CAJA
26929 080 1372x1905 54x75 5 5
15807 150 1346 x 2616 53x103 5 5
72507 220 1346 x 2616 53x103 5 5
74829 220 1321x 2197 52x 86 2 2 2
74840 220 1321x 2197 52x 86 2 2 2
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

BANDAS JF87

ZZ 4 7\
& & % &

MADERA METAL METAL NO PLASTICO
FERROSO

Caracteristicas técnicas

Dorso Tela de algodén peso J.
Adhesivo Resina sintética.

Mineral Oxido de Aluminio Premium.
Graduacion FEPA.

Grados disponibles 040P-320P, 400P.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Dorso resistente y flexible que proporciona excelentes acabados.

) Gran capacidad de remocion de material y excelente acabado en
procesos de limpieza y preparacion de superficie.

) Buena relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Para operaciones donde se aplica presion baja o media.

BANDAS PORTATILES
CODIGO GRADOS A x L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
71853 220P 16x914 5/8 x 36 10 100
BANDAS ANGOSTAS
CcODIGO GRADOS A x L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
26924 150P 25x 3607 1x142 25 100
29676 080P 101x 1829 1x142 25 50
26288 320P 152x1524 6x60 20 20
26286 320P 76 x 3353 3x132 10 50

29997 320P 51x 3353 2x132 25 50
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BANDAS JF88

noxoReLe
Caracteristicas técnicas
Dorso Tela de algoddén peso J.
Adhesivo Resina sintética.
Mineral Oxido de Aluminio Premium.
Graduacion FEPA.
Grados disponibles 060P-320P, 400P.
Recubierto Cerrado con ayuda de corte.

Ventajas )) Dorso resistente y muy flexible que proporciona excelentes acabados.

)) Gran capacidad de remocion de material y excelente acabado en
procesos de preparacion de superficie y acabado final.

) Aditivo que ayuda a disipar el calor en las operaciones de remocion de
material evitando el manchado de la superficie.

)) Excelente relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Para operaciones donde se aplica presion baja o media
y requieren excelentes acabados.

BANDAS PORTATILES
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(@n) EMPAQUE CAJA
71362 100P 89x394 31x15Y 5 50
71929 220P 101x 914 4x36 10 50
BANDAS ANGOSTAS
CODIGO  GRADOS AxL(@n) EMPAQUE CAJA
72303 120P 51x1220 2x48 25 50
25223 320P 25 x 1600 1x63 20 100
25104 120P 76x2718 3x107 10 50
BANDAS ANCHAS
CODIGO  GRADOS EMPAQUE  CAJA
76474 400P 1092 2616 43x103 5 5
76475 600P 1092 x 2616 43 x103 5 5

fandeli.com
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BANDAS J-86

22 7\
e 8 % &

PET

MADERA METAL METAL NO PLASTICO
FERROSO

Caracteristicas técnicas

Dorso Tela de algodén peso J.
Adhesivo Resina sintética.
Mineral Oxido de Aluminio.
Graduacion ANSI.

Grados disponibles 080-320, 400.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Dorso resistente y semiflexible que proporciona buenos acabados.

)) Buena capacidad de remocion de material y excelente acabado en
procesos de limpieza y preparacion de superficie.

)) Buena relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Uso general para operaciones de limpieza y
preparacion de superficie.

)) Para operaciones donde se aplica presion baja.

MINI BANDAS
CODIGO GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
02801 150 76 x457 3x18 10 50
02808 180 76 x457 3x18 10 50
02811 220 76 x457 3x18 10 50
02833 320 76 x457 3x18 10 50
02800 150 76 x533 3x21 10 50
03932 180 76 x533 3x21 10 50
02828 320 76 x533 3x21 10 50
04236 180 76x610 3x24 10 50
02826 320 76x610 3x24 10 50
02805 150 101x 610 4x24 10 50
12103 180 101x 610 4x24 10 50
12104 220 101x 610 4x24 10 50
02816 240 101x 610 4x24 10 50
02832 320 101x 610 4x24 10 50

fandeli.com
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BANDAS PORTATILES

CcODIGO GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
203 x 269 8x105/s
203 x508 8x20
101x 686 4x27
101x 686 4x27
13 x 305 Y2x12

CODIGO  GRADOS AxL (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA

191x 2032 7Y2x80
1562 x 5144 6x202%2
25x1626 1x64
1562 x 1220 6x48
152 x 6909 6x272




2

METAL

METAL NO
FERROSO

Caracteristicas técnicas

Dorso
Adhesivo
Mineral

Graduacion

Grados disponibles

Recubierto

Tela poliéster peso Y.
Resina/resina.
Zirconia.

FEPA.

024P, 036P-120P.
Abierto.

&

FUNDICION

BANDAS RO13

= 4 ) ]

SOLUCIONES 014

INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

Ventajas )) Reduce el tapado prematuro del producto gracias a su estructura abierta.

) Producto versatil para una gran variedad de materiales a desbastar.

)) Balance perfecto en costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) En bandas anchas se debe tener cuidado de no doblar
el producto durante el montaje en la maquina.

)) Se recomienda colocar las bandas anchas sobre un
soporte mayor a 8" de diametro previo a su montaje en

CODIGO

74041
74331

CODIGO
76166
76167
13393
71999
21243
72193
26234
25477
26479
72323

CODIGO
71111
13487
71112
15235
29276
71038
15562

fandeli.com

la lijadora.

GRADOS AxL (mm)
040P 1372 x 2616
060P 1372 x 2616

GRADOS Ax L (mm)
024P 241x 2794
024pP 241x2794
024P 101x 1486
036P 101x 1448
040P 381x 3239
050P 76 x1524
060P 152 x1220
060P 152 x 2261
080P 38x1220
100P 101x 1003

GRADOS A x L (mm)
024pP 35x445
024P 89x440
036P 35x440
050P 101X 914
080P 13x 457
100P 6 x457
100P 101x 914

BANDAS ANCHAS
AxL (in) EMPAQUE CAJA
54x103 2 2
54x103 2 2
BANDAS ANGOSTAS
AxL(n)  EMPAQUE CAJA
9%x110 5 10
9%x10 5 10
4x58Y 5 50
4x57 5 50
15x127 2 5 5
3x60 25 50
6x48 10 20
6x89 10 20
1%2x48 25 50
4x39 Y2 25 50
BANDAS PORTATILES
AxL(n)  EMPAQUE CAJA
1%x17 2 5 50
312 x 17.3 5 50
1%/ x17 Y2 5 50
4x36 5 50
Y2x18 5 100
¥ x 18 5 100
4x36 10 50
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BANDAS R-98

m O W B

RECUBRIMIENTOS PLASTICO VIDRIO n 3)?'52:“
Caracteristicas técnicas
Dorso Tela X poli algodén.
Adhesivo Resina/resina
Mineral Carburo de Silicio.
Graduacion ANSI.
Grados disponibles 080-220, 400.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Mejores acabados superficiales en operaciones de acabado final.
) Gran flexibilidad y adaptacion a formas irregulares.
) Producto versatil para ser trabajado en seco o en hiimedo.

Recomendaciones de uso )) En bandas anchas se debe tener cuidado de no doblar
el producto durante el montaje en la maquina.

)) Se recomienda colocar las bandas anchas sobre un
soporte mayor a 8" de diametro previo a su montaje en

la lijadora.
BANDAS SEGMENTADAS
CODIGO  GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
74366 150 17563 x 3200 69x126 2 2
74367 180 1753 x 3200 69 x 126 2 2
BANDAS ANCHAS
CODIGO  GRADOS AxL(in) EMPAQUE CAJA
73364 180 1372x 2794 54 x110 3 3
26595 220 1346 x 2159 53x85 3 3
07691 180 1321 x 1905 B2x75 5 5
23204 120 940x 1524 37x60 5 5
29344 180 914 x 1905 36x75 5 5
BANDAS ANGOSTAS
CODIGO  GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
10150 120 101x 3353 4x132 10 50
76136 120 101x 2997 4x118 5 5
74967 220 101x 2760 4 x108 Y2 10 50
74681 150 101x 2375 4x93Y> 10 50

CODIGO GRADOS AxL (mm) AxL (in) EMPAQUE CAJA
08045 180 76 x533 3x21 5 50
06116 220 76 x533 3x21 5 50
02962 100 76x533 3x21 5 50
fandeli.com
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

BANDAS SC26

oe z e

TITANIO ACERO METAL NO METAL
INOXIDABLE FERROSO

Caracteristicas técnicas

Dorso Tela reforzada peso S.

Adhesivo Resina/resina.

Mineral Ceramico.

Graduacion FEPA.

Grados disponibles 024P, 036P, 040P, 060P-120P.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Desbaste con menor generacion de calor ayudando a reducir
quemaduras en las partes trabajadas.

) Alta durabilidad del producto debido a la calidad y estructura del mineral.
Recomendaciones de uso )) El uso de presiones medias a altas asegura un mejor

rendimiento del mineral, lo que aumenta la vida Gtil del
producto.

BANDAS SC27

9 8 2 ©

TITANIO ACERO METAL NO METAL
INOXIDABLE FERROSO

Caracteristicas técnicas

Dorso Tela reforzada peso S.
Adhesivo Resina/resina.

Mineral Ceramico.

Graduacion FEPA.

Grados disponibles 024P, 036P, 040P, 060P-120P.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Desbaste con menor generacion de calor ayudando a reducir
quemaduras en las partes trabajadas.

)) Alta durabilidad del producto debido a la calidad y estructura del mineral.
Recomendaciones de uso )) El uso de presiones medias a altas asegura un mejor

rendimiento del mineral, lo que aumenta la vida Gtil del
producto.

fandeli.com 131
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS
BANDAS SC99
22
67
MADERA
Caracteristicas técnicas
Dorso Tela100% poliéster peso Y.
Adhesivo Resina sobre resina.
Mineral Carburo de Silicio.
Graduacion FEPA.
Grados disponibles 024P-180P.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Dorso altamente resistente a la tension y rasgado que evita deformaciones y
ruptura en los procesos de alta exigencia de desbaste y velocidad de corte.

)) Grados gruesos y medios de alta capacidad de remocion y rendimiento.

) Grados finos de excelente uniformidad de acabado y alto rendimiento.

Recomendaciones de uso )) Evitar doblar la banda durante el montaje al equipo.

BANDAS ANCHAS
GRADOS  AxL (mm) AxL(in)  EMPAQUE CAJA
024P 1600 x <8000 63x315 5 5
036P 1600 x <8000 63x315 5 5
040P 1600 x <8000 63x315 5 5
060P 1600 x <8000 63x315 5 5
080P 1600 x <8000 63x315 10 10
100P 1600 x <8000 63x315 10 10
120P 1600 x <8000 63x315 10 10
150P 1600 x <8000 63x315 10 10
180P 1600 x <8000 63x315 10 10

LAS BANDAS SE FABRICAN A LA MEDIDA

BANDAS SEGMENTADAS
GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA

036P =1700 x <8000 67x315 4 4
040P =1700 x <8000 67x315

060P >1700 x <8000 67x315 4 4
080P >1700 x <8000 67x315 4 4
100P >1700 x <8000 67x315 4 4
120P >1700 x <8000 67x315 4 4
150P >1700 x <8000 67x315 4 4
180P >1700 x <8000 67x315 4 4

LAS BANDAS SE FABRICAN A LA MEDIDA
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

BANDAS S-99

s
& O ¥

MADERA PLASTICO I;E;QI(.) gg
Caracteristicas técnicas
Dorso Tela poliéster 100%.
Adhesivo Resina sintética.
Mineral Carburo de Silicio.
Graduacion ANSI.
Grados disponibles 024, 036-180.
Recubierto Cerrado con tratamiento antiestatico.

Ventajas )) Dorso altamente resistente a la tension y rasgado que evita
deformaciones y ruptura en los procesos de alta exigencia de desbaste y
velocidad de corte.

)) Grados gruesos y medios de alta capacidad de remocion y rendimiento.

) Grados finos de excelente uniformidad de acabado y alto rendimiento.

Recomendaciones de uso )) Evitar doblar la banda durante el montaje al equipo.

BANDAS SEGMENTADAS
CODIGO  GRADOS AxL (mm) AxL (in) EMPAQUE CAJA
7727 036 2700x3190 | 106 ¥6x 1255 1
10707 040 2540 x 2794 100x 110 1 2
7724 080 2540x3048 100 x120 2 4
12808 120 2540x 3048 100 x120 2 4
17642 036 1803 x 2642 80x104 1 2
BANDAS ANCHAS
CODIGO  GRADOS  AxL(mm) AxL(in)  EMPAQUE CAJA
20466 120 1372x 2807 54 x 10 ¥2 3 3
73362 080 1372x 2794 54 x110 3 3
71724 150 1346x 2794 53 x110 2 4
07446 040 1295 x 2616 51x103 3 3
17650 036 381x 3239 15x127 2 5 5
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INDUSTRIALES EN

BANDAS ABRASIVAS

BANDAS W-98

z @

FERROSO viomie
Caracteristicas técnicas
Dorso Tela de algodén peso X impermeable.
Adhesivo Resina sintética.
Mineral Carburo de Silicio.
Graduacion ANSI.
Grados disponibles 040-220, 400, 600.
Recubierto Cerrado con ayuda de corte.

Ventajas )) Dorso resistente y flexible para operaciones de acabado intermedio y final
en medio himedo.

)) Excelente capacidad de remocion de material y acabado en partes
irregulares y cantos.

)) Excelente en operaciones de matado de filo de vidrio arquitectonico
y automotriz.

) Excelente relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Para operaciones donde se aplica presion baja o media.

MINI BANDAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL (in) EMPAQUE CAJA
13490 040 76 x 457 3x18 5/10* 50
06059* 060 76x457 3x18 5/10* 50
04261 080 76 x 457 3x18 5/10* 50
04775* 100 76 x 457 3x18 5/10* 50
04525* 120 76x 457 3x18 5/10* 50
14519 150 76x 457 3x18 5/10* 50
04809* 180 76x457 3x18 5/10* 50
10204* 220 76x457 3x18 5/10* 50
12107 400 76 x 457 3x18 5/10* 50
04144 040 76x533 3x21 5 50
08715 050 76x533 3x21 5 50
03988 060 76x533 3x21 5 50
00489 080 76x533 3x21 5 50
00003 100 76x533 3x21 5 50
00503 120 76x533 3x21 5 50
02957 180 76x533 3x21 5 50
00569 220 76 x533 3x21 5 50
1475 400 76 x533 3x21 5 50
fandeli.com
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS
MINI BANDAS
CODIGO GRADOS AxL (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
00063 040 76x610 3x24 5 50
04672 060 76 x610 3x24 5 50
00184 080 76x610 3x24 5 50
00494 100 76x610 3x24 5 50
04858 120 76x610 3x24 5 50
04285 150 76x610 3x24 5 50
04950 180 76x610 3x24 5 50
01100 220 76 x610 3x24 5 50
00296 400 76x610 3x24 5 50
70283 600 76 x610 3x24 5 50
14406 060 101x 533 4x21 5 50
13621 120 101x 533 4x21 5 50
05295 040 101x 610 4x24 5 50
04392 060 101x 610 4x24 5 50
02917 080 101x 610 4x24 5 50
01106 100 101x 610 4x24 5 50
02953 120 101x 610 4x24 5 50
05293 150 101x 610 4x24 5 50
00560 180 101x 610 4x24 5 50
00570 220 101x 610 4x24 5 50
00575 400 101x 610 4x24 5 50
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS
BANDAS PORTATILES
CODIGO  GRADOS  AxL(mm) AxL(n)  EMPAQUE CAJA
18616 060 19 x 521 34 x 2053 10 100
14663 080 32x533 1Yax 21 10 100
15625 180 76 x635 3x25 10 50
12911 220 101x 686 4x27 10 50
11073 600 101x 914 4 x36 10 50
BANDAS ANGOSTAS
CODIGO GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
04905 150 51x 2290 2x901s 10 50
12162 120 76 x1994 3x782 10 50
21250 060 127 x1220 5x48 25 50
10034 400 1562 x1220 6x48 20 20
29249 180 229 x 1524 9x 60 20 20
BANDAS ANCHAS

CODIGO GRADOS AxL (mm) EMPAQUE CAJA
76474 400 1092 x 2616 43x103 5 5
76475 600 1092 x 2616 43x103 5 5
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MADERA

FERROSO

Caracteristicas técnicas

Dorso
Adhesivo
Mineral

Graduacion

Grados disponibles

Recubierto

Ventajas )) Dorso resistente y semirigido para operaciones de desbaste pesado e
intermedio.

)) Excelente capacidad de remocion de material y buen acabado.

)) Excelente relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Para operaciones donde se aplica presion baja o media.

cODIGO
06287

03209
06288
06289
04675*
03170
03210
03171
12824
03172
13667
03291
03206
08766
19083
01691
08750

fandeli.com

Tela de algodon peso X.

Resina sintética.

()
PET
METAL NO PLASTICO

3

MATERIAL
COMPUESTO

Oxido de Aluminio Premium.

ANSI.
036-220.

Cerrado.

) No usar con lubricantes (medio himedo).

GRADOS  AxL(mm)
040 76 x457
050 76 x 457
060 76 x 457
080 76 x457
100 76 x457
040 76 x533
050 76x533
060 76x533
080 76x533
100 76x533
120 76 x533
040 101 x610
050 101 x610
060 101 x 610
080 101 x610
100 101 x610
120 101 x610

AxL(in)

3x18
3x18
3x18
3x18
3x18
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21
4x24
4x24
4x24
4x24
4x24
4x24

BANDAS X088

MINI BANDAS
EMPAQUE  CAJA
5/10* 50
5/10* 50
5/10 50
5/10 50
5/10* 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50

SOLUCIONES 014

INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

BANDAS PORTATILES
cODIGO GRADOS A x L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
07169 100 89 x 394 312x151%2 5 50
20909 080 101 x 686 4 x27 10 50
22656 180 178 x 508 7x20 10 20
22472 100 241x 508 912x20 10 10

CODIGO GRADOS AxL (mm) AxL (in)

19304 040 120x 8103 4%x319 5 20
23049 060 152x 3048 6x120 10 20
20743 100 178x2032 7x80 10 20
73460 150 254 %2489 10x98 10 10

9215 100 305x 3378 10x98 10 10
BANDAS ANCHAS

CODIGO  GRADOS  AxL (mm) AxL(n) EMPAQUE CAJA
21366 100 6101867 24x73Ys 5 5
70848 150 1016 x 2197 40x 862 5 5
72530 036 1270x 1905 5075 3 3
23446 060 13722159 54x85 3 3
74574 120 600x4700 | 23%ex185 1 1

,.-‘ o x .
. » -fandeli.com
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

BANDAS XL88

MADERA PLASTICO METAL NO METAL
FERROSO

Caracteristicas técnicas

Dorso Tela de algodon peso X.
Adhesivo Resina sintética.

Mineral Oxido de Aluminio Premium.
Graduacion FEPA.

Grados disponibles 060P, 080P, 120P.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Dorso muy resistente y flexible para operaciones de desbaste intermedio
y acabado.

)) Excelente capacidad de remocion de material y excelente acabado.

)) Excelente relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Para operaciones donde se aplica presion baja o media.

) No usar con lubricantes (medio hiimedo).

BANDAS ANGOSTAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(n) EMPAQUE CAJA
20370 060P 101x1829 4x72 25 50

BANDAS XR88

FeRROS0 MeT
Caracteristicas técnicas
Dorso Tela de algodon peso X.
Adhesivo Resina sintética.
Mineral Oxido de Aluminio.
Graduacion FEPA.
Grados disponibles 040P, 060P-320P, 400P.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Dorso muy resistente y semirigido para operaciones de desbaste pesado
e intermedio.

)) Excelente capacidad de remocion de material y buen acabado.
)) Excelente velocidad de corte y vida (til.
)) Excelente relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Para operaciones donde se aplica presion baja o media.

BANDAS PORTATILES
CODIGO GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
76494 080P 32x203 1/ x8 1 50
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

BANDAS X-86

PET

MADERA METAL I:E;’:(I;gg PLASTICO
Caracteristicas técnicas
Dorso Tela de algodén peso X.
Adhesivo Resina sintética.
Mineral Oxido de Aluminio.
Graduacion ANSI.
Grados disponibles 036-220, 320.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Dorso resistente y semirigido para operaciones de desbaste pesado e
intermedio.

) Gran capacidad de remocion de material y buen acabado en procesos de
limpieza y preparacion de superficie.

)) Buena relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Para operaciones donde se aplica presion baja o media.

) No usar con lubricantes (medio himedo).

MINI BANDAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
03992 036 76 x 457 3x18 5/10* 50
05314 040 76 x 457 3x18 5/10* 50
00750 050 76 x 457 3x18 5/10* 50
05571* 060 76 x 457 3x18 5/10* 50
08501 080 76 x 457 3x18 5/10* 50
00189* 100 76 x 457 3x18 5/10" 50
04994" 120 76 x 457 3x18 5/10" 50
08502 036 76x533 3x 21 5 50
08503 040 76x533 3x 21 5 50
05429 050 76x533 3x 21 5 50
05579 060 76x533 3x 21 5 50
05936 080 76x533 3x 21 5 50
06280 100 76x533 3x 21 5 50
03859 120 76 x533 3x21 5 50
04436 150 76 x533 3x21 5 50
04955 180 76 x533 3x21 5 50
13577 220 76 x533 3x21 5 50
fandeli.com
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS
MINI BANDAS
CcODIGO GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
05208 036 76x610 3x24 5 50
08503 040 76 x610 3x24 5 50
05433 050 76x610 3x24 5 50
05588 060 76x610 3x24 5 50
05941 080 76x610 3x24 5 50
06284 100 76x610 3x24 5 50
06495 120 76x610 3x24 5 50
18169 220 76 x610 3x24 5 50
14496 100 101x 457 4x18 10 50
03374 036 101x 533 4x21 5 50
03544 040 101x 533 4x21 5 50
03536 050 101x 533 4x21 5 50
03538 060 101x 533 4x21 5 50
03539 080 101x 533 4x21 5 50
03540 100 101x 533 4x21 5 50
03541 120 101x 533 4x21 5 50
05221 036 101x 610 4x24 5 50
08507 040 101x 610 4x24 5 50
08508 050 101x 610 4x24 5 50
05630 060 101x 610 4x24 5 50
08509 080 101x 610 4x24 5 50
00191 100 101x 610 4x24 5 50
03542 120 101x 610 4x24 5 50
12691 150 101x 610 4x24 5 50
04801 180 101x 610 4x24 5 50
00360 220 101x 610 4x24 5 50

&
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

CcODIGO
17734

CcODIGO
04927
03089
17397
29223
10081

CODIGO
04737
10205
05508
21763

00303

CODIGO
70948
12153
7719
23349

76473

GRADOS
036

GRADOS
036
050
080
120
180

GRADOS
036
060
080
150
320

GRADOS
040
060
100
150
180

A x L (mm)
203 x159

Ax L (mm)
76 x 381
101x 914

242x343
64 x 356
203 x 356

A x L (mm)
152 x 1220
203 x 2032
1562 x 7798
203 x 3099
305 x 2007

Ax L (mm)
366 x 1524
914 x 1524
940 x 2159
1041 x 1905

1092 x 2616

MANGAS
AxL(plg) EMPAQUE CAJA
8x6% 1 20
BANDAS PORTATILES
AxL (in) EMPAQUE CAJA
3x15 2 50
4x36 5 50
92x13.5 5 10
25x14 5 50
8x14 5 20
BANDAS ANGOSTAS
AxL (in) EMPAQUE CAJA
6x48 10 20
8x59 10 20
6x307 5 5
8x122 10 20
12x79 10 10
BANDAS ANCHAS
AxL(in) EMPAQUE CAJA
14 x 60 5 5
36x60 3 3
37x85 5 5
41x 75 5 5
43x103 5 5
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BANDAS ABRASIVAS

Caracteristicas técnicas

Dorso
Adhesivo
Mineral

Graduacion

Grados disponibles

Recubierto

Tela de algodon peso X.

Resina sintética.

METAL

Oxido de Aluminio Premium.

ANSL.

024, 036-240, 320.

Cerrado.

SOLUCIONES 014

INDUSTRIALES EN

BANDAS X-88

Ventajas )) Dorso resistente y semirrigido para operaciones de desbaste pesado

)) Excelente capacidad de remocion de material y buen acabado.

e intermedio.

)) Excelente relacion costo-beneficio.

Recomendaciones de uso )) Para operaciones donde se aplica presion baja o media.

CcODIGO
03922
00842
02977
00915
00933*
00955*
00878*
09630
27036"
02614*
03857
01548
01557
01556
00238
00544
00237
00236
06129

01101
10464

fandeli.com

) No usar con lubricantes (medio hiimedo).

GRADOS  AxL(mm)
024 76 x457
036 76 x 457
040 76 x457
060 76 x 457
080 76x 457
100 76 x457
120 76 x 457
150 76 x457
180 76 x 457
220 76x 457
024 76x533
036 76x533
040 76 x533
050 76x533
060 76 x 533
080 76x533
100 76x533
120 76 x533
150 76x533
180 76 x533
220 76x533

AxL(in)

3x18
3x18
3x18
3x18
3x18
3x18
3x18
3x18
3x18
3x18
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21
3x21

MINI BANDAS
EMPAQUE  CAJA
5/10 50
5/10* 50
5/10 50
5/10* 50
5/10 50
5/10 50
5/10 50
5/10 50
5/10* 50
5/10 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
5 50
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS
MINI BANDAS
CODIGO GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
8237 024 76x610 3x24 5 50
07024 036 76x610 3x24 5 50
01565 040 76 x610 3x24 5 50
00239 050 76 x610 3x24 5 50
07327 060 76x610 3x24 5 50
07568 080 76x610 3x24 5 50
07786 100 76 x610 3x24 5 50
07937 120 76x610 3x24 5 50
10458 150 76x610 3x24 5 50
00843 036 101x 533 4x21 10 50
00846 040 101x 533 4x21 10 50
03162 050 101x 533 4x21 10 50
02987 060 101x 533 4x21 10 50
01213 080 101x 533 4x21 10 50
00956 100 101x 533 4x21 10 50
00980 120 101x 533 4x21 10 50
01562 024 101x 610 4x24 5 50
01561 036 101x 610 4x24 5 50
01554 040 101x 610 4x24 5 50
01555 050 101x 610 4x24 5 50
01564 060 101x 610 4x24 5 50
07569 080 101x 610 4x24 5 50
01546 100 101x 610 4x24 5 50
01552 120 101x 610 4x24 5 50
07027 150 101x 610 4x24 5 50
10469 180 101x 610 4x24 5 50
27037 220 101x 610 4x24 5 50
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS
BANDAS PORTATILES
CODIGO  GRADOS  AxL (mm) AxL(in)  EMPAQUE CAJA
04841 036 35x432 19 x17 5 50
11575 050 101x292 4x11.5 2 50
07594 080 101x 914 4 x 36 10 50
15190 120 203 x483 8x19 10 20
18158 240 229x508 9x20 10 20
BANDAS ANGOSTAS
CODIGO  GRADOS  AxL(mm) AxL(in) ~ EMPAQUE CAJA
15542 060 25x2718 1x107 20 100
19050 024 51x1448 2x57 5 30
10861 050 76 x 1651 3x65 25 50
10209 100 101 x 1511 4x59%2 25 50
28117 120 254 x 1778 10x70 10 10
BANDAS ANCHAS
CODIGO  GRADOS  AxL(mm) AxL(in)  EMPAQUE CAJA
20601 040 343x 3302 135130 5 5
10569 100 610x 1524 24x60 5 5
mrm 024 914 x 1892 36 x 74> 3 3
25337 320 940 x 1905 37x75 5 5
26367 060 1295 x 2616 51x103 3 3
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INDUSTRIALES EN
BANDAS ABRASIVAS

BANDAS Y088

MADERA METALNO METAL
Caracteristicas técnicas

Dorso Tela polialgodén peso Y.

Adhesivo Resina sintética.

Mineral Oxido de Aluminio Premium.
Graduacion FEPA.

Grados disponibles 036P-220P.

Recubierto Abierto.

Ventajas )) Dorso altamente resistente a la tension y rasgado que evita
deformaciones y ruptura en los procesos de alta exigencia de desbaste y
velocidad de corte.

) Grados gruesos y medios de alta capacidad de remocion y rendimiento.
) El recubierto abierto retarda el tapado prematuro de la banda.

Recomendaciones de uso )) Evitar acumulacion de polvos dentro del equipo para
disminuir riesgos de falla de funcionamiento y marcado
de las bandas.

BANDAS ANCHAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(n) EMPAQUE CAJA
07433 040P 1372 x 2616 54 x103 2 2
10403 060P 1334 x 1905 521x 75 3 3
18742 080P 1118 x 1905 44 x75 3 3
19046 120P 1205 x 1524 51x 60 5 5
71873 080P 610 x 1295 24 x60 3 3
BANDAS ANGOSTAS
CODIGO GRADOS  AxL(mm) AxL(n) EMPAQUE CAJA
29436 040P 254 x 2286 10x90 5 10
25328 080P 191x 2032 7Y2x80 10 20
25133 120P 152x 2134 6x84 10 20
19099 080P 152 x 2261 6x89 10 20
29466 080P 127 x 1854 5x73 10 50
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INDUSTRIALES EN

BANDAS ABRASIVAS

BANDAS Y-98

N

METAL NO
FERROSO

1\
&

PLASTICO

Caracteristicas técnicas

Dorso Tela polialgodén peso Y.
Adhesivo Resina sintética.

Mineral Carburo de Silicio.
Graduacion ANSI.

Grados disponibles 024, 036-120.
Recubierto Cerrado.

Ventajas )) Dorso altamente resistente a la tension y rasgado que evita
deformaciones y ruptura en los procesos de alta exigencia de desbaste y
velocidad de corte.

)) Grados gruesos y medios de alta capacidad de remocion y rendimiento.

Recomendaciones de uso )) Evitar golpes y deformaciones en las aristas de la banda
durante el montaje para no crear puntos débiles de

ruptura.
BANDAS ANCHAS
CcODIGO GRADOS Ax L (mm) AxL(in) EMPAQUE CAJA
72569 060 1372 x 2159 54 x 85 3 3
72570 080 1372 x 2159 54 x 85 2 4
73193 040 1346 x 2794 53x110 2 2
70938 036 1308 x 1880 51%x74 3 3
14689 036 940x 1524 37x60 3 3
BANDAS ANGOSTAS
CODIGO GRADOS AxL (mm) AxL (in) EMPAQUE CAJA
73196 024 279 x 4267 11x168 5 10
76165 024 241x 2794 91 x110 5 10
71689 100 152 x 2997 6x118 10 20
08377 060 101x 2692 4 x106 10 50
72991 040 51x1422 2x56 5 50
MINI BANDAS
CODIGO  GRADOS Ax L (mm) Ax L (in) EMPAQUE CAJA
02922 060 76 x533 3x21 5 50
23806 080 76 x533 3x21 5 50
28100 100 76 x533 3x21 5 50
02928 060 76 x610 3x24 5 50
11089 080 76 x610 3x24 5 50
71984 120 76 x610 3x24 5 50
13133 100 101x 610 4x24 5 50
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BANDAS DISCOS ESPECIALIDADES HOJAS ROLLOS TIRAS
DE LIJA
o \»’ \d
-. ' 20
— [ E— P 90° > 00
LIJADORAS LIJADORAS LIJADORAS uso ESMERILADORA ESMERILADORA
ORBITALES ORBITALES ORBITALES MANUAL ANGULAR ANGULAR
Y2 HOJA Y% HOJA /aHOJA
ﬁ "
= < =
y | = =
CORTADORA MOTOTOOL SOPORTE GIRA-FACIL
ESTACIONARIA ANGULAR O RECTO TORNA-FACIL

OPCION DE CORTE EN HOJAS

Corte media hoja:
Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI de 0.230 m x 0.280 m, una
primera opcion es hacer un corte de %2 hoja y montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado.

Corte un cuarto de hoja:

Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI de 0.230 m x 0.280 m, una

segunda opcion es hacer un corte ¥ de hoja y montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado.
Ya

Corte un tercio de hoja:
Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI de 0.230 m x 0.280 m, una
tercera opcion es hacer un corte /3 de hoja y montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado.

AW

Corte block hoja:
Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI de 0.230 m x 0.280 m, una
cuarta opcion es hacer un corte block de hoja y montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado.

AN\

BLOCK

"ICONOGRAFIA
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